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Wytrzymatos¢ i niezawodnos¢
]

do odlewania aluminium,
mosigdzu i magnezu.
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PFO - Zimna Komora
Sita zwierania od 200
do 2500 ton

Maszyny z zimng komorg do ci$nieniowego odlewania
aluminium, mosigdzu i magnezu — w zakresie sit zwierania
od 200 ton do 2500 ton.

Monitorowanie i przechowywanie danych procesu
pozwala na doktadne powtarzanie wszystkich
parametrow wtrysku, cisnienia, predkosci i skoku dla
kazdej mozliwej formy, zawsze trzymajac kontrole
nad profilem ttoka wtryskowego dzieki graficznemu
wyswietlaniu kazdego pojedynczego wirysku.
(FULLCOLTROL)

Wyposazone w podwadjny obwdd wirysku pracujg one

Z najwyzszymi predkosciami. System pozwala na wybor
pomiedzy pierwszg fazg ze statg szybkoscig (z pompa)

i pierwszg fazg z przyrostem predkosci (z akumulatorem).
Ponadto, faza multiplikacji cisnienia jest przeprowadzana

z oddzielnym obwodem, zasilanym przez dodatkowy,
wczesniej natadowany akumulator, ktdry zawsze gwarantuje
site potrzebng do tego kluczowego etapu cisnieniowego.

Na zyczenie maszyny mogg by¢ wyposazone w system
sterowania, w petli zamknietej, szybkoscig wtrysku

i doprasowania w czasie rzeczywistym REAL TIME. Skfada
on sie z trzech serwozaworéw proporcjonalnych uzywanych
odpowiednio do sterowania natezeniem przeptywu,

do modulacji predkosci i sterowania hamowaniem

(petla predkosci) oraz do sterowania cisnieniem koncowym
poprzez oddziatywanie na multiplikator (petla cisnienia).

Cechy i zalety:

o  Profile wtrysku z okreslong predkoscia i ci$nieniem

o Autokorekta w czasie rzeczywistym

e Petna programowalnos¢

e Kontrolowane hamowanie w celu zmniejszenia szczytéw
bezwtadnosci

o Dtuzsza zywotnos$é form

e Jakosciowa i ilosciowa poprawa odlewdw

o Kompletny system SPC

¢ Mozliwos$¢ dostosowania procesu odlewania do nowych
stopdéw
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Dane techniczne

Efektywnos¢ i niezawodnosc¢

1.

System Greenline

System wysokiej oszczednosci energii
dla zmniejszenia zuzycia energii
elektrycznej do 80%.

4.

Podwodjny obwaod wtrysku
Dwa oddzielne obwody, jeden dla
pierwszej i drugiej fazy oraz jeden
dla multiplikatora, zawsze gwarantujg
szybkie i precyzyjne fazy wtrysku.

5.
Automatyczna blokada
gornego potozenia ttoka
Automatyczny system blokowania

i odblokowywania jednostki wtryskowej
dla szybkiej zmiany pozycji wtrysku.
Reczne regulacje nie sg juz wymagane.

6.

System FULLCOLTROL

do wykresow i raportow

z wtryskow

Kazda krzywa wtrysku generowana przez
maszyne jest zapisywana i wszystkie
gtéwne parametry procesu mogg mie¢
zmieniang tolerancje w celu nadzorowania
spojnosci produkcii.

2.
Plyty maszyny z kutej stali

Stata wytrzymatos¢ w czasie, gwarancja

jakosci i solidnosci.

7.

System kontroli wtrysku

w czasie rzeczywistym

REAL TIME*

Kontroluje i samoreguluje parametry
wirysku podczas cyklu pracy dzieki
zastosowaniu nowoczesnych
serwozawordw i oprogramowania, ktére
moze oddzielnie zarzadzac¢ profilami
predkosci i cinienia.

* = opcjonalnie

3.

Chromowane kolumny
prowadzace z walcowanymi
gwintami

Nowoczesna technologia produkciji
zapewniajgca idealng zywotnosé kolumn.

8.

Automatyczne cofanie kolumn
prowadzacych*

Aby utatwi¢ wymiane formy, gérne
kolumny mozna wyciggnac¢ hydraulicznie,
aby uwolni¢ obszar dostepu do form.

9.

Automatyczny system blokady
formy COLBLOCK*

System, poprzez zaciski hydrauliczne,
automatycznie i bezpiecznie blokuje
forme w ptytach maszyny, znacznie

przyspieszajac i utatwiajgc wymiane form.

Alternatywnie, blokowanie jest dostepne
za pomoca pretéw umieszczonych
w ptytach.

12.

Samoregulujace sie bloki
hydraliczne*

Dzieki systemowi nie jest juz konieczne

wykonywanie ich okresowej recznej
regulacji, od ktérych zalezy utrzymanie

sztywnosci maszyny i zywotnosc¢ kolumn.

Sitowniki hydrauliczne regulujg
je i zawsze utrzymujg w najlepszych
warunkach pracy.

10.

Szybka blokada wyrzutu
centralnego*

System wypychania sktada sie z ptyty
przesuwnej, w ktérej wykonane sg
specjalne otwory na prety wypychacza.
System gwarantuje idealne potgczenie
z ptytg bez koniecznosci jakiejkolwiek
regulacji, eliminujgc czesto niedostepne
Sruby i przyspieszajgc operacje
wymiany formy.

13.

Zbiornik do zbierania ptynow*
Zbiornik jest dostosowany do zbierania
odpaddéw wytwarzanych w procesie

i optymalizacji potgczen instalaciji
odlewania cisnhieniowego. Za pomoca
jednego wlotu powietrza i wody zbiornik
rozprowadza media do niezbednych
punktow, upraszczajgc potaczenie obszaru
maszyny z zasilaniem.

1.

Kontrola sity zwierania*
Monitorowanie sity zwierania maszyny
pozwala unikng¢ sytuacji pracy

z niewywazonymi formami. Maszyna
wyposazona jest rowniez w specjalny
automatyczny cykl wyszukiwania pozycji
,maszyna zamknieta” w przypadku
nowego ustawienia formy lub jej rozrostu
z powodu wzrostu temperatury.

14.

Warstwa stali nierdzewnej

na ptycie statej lub ruchomej*

W przypadku czestych zmian termicznych
i/lub szczegdlnie agresywnych cieczy,
ktére moga atakowac ptyty maszyny

i powodowac korozje, mozliwe jest
wykonanie warstwy ze stali nierdzewnej,
aby uczynic¢ je bardziej odpornymi

na wszelkie utlenianie.
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PFO - Zimna Komora
Wysoka wydajnosc
zaprojektowane dla kazdego
formatu

HA Al
Model L B BS BD IS ID ) HB AM )
max min max min

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
PFO 200 5502 2050 1025 1025 770 770 2849 2689 2000 1310 1310 1150
PFO 250 6080 2150 1075 1075 820 820 2909 2709 2000 1360 1360 1160
PFO 320 6365 2230 115 1115 860 860 2939 2739 2000 1400 1400 1200
PFO 400 6738 2290 1145 1145 890 890 3100 2900 2220 1420 1420 1220
PFO 560 7613 2430 1215 1215 960 960 3094 2874 2300 1500 1470 1250
PFO 750 8618 2600 1300 1300 1045 1045 3148 2888 2385 1585 1545 1285
PFO 1000 9185 2740 1370 1370 1115 M5 3282 3022 2455 1655 1615 1355
PFO 1200 10981 3700 1850 1850 1470 1470 3878 3578 2615 1815 1775 1475
PFO 1600 11498 | 3910 1955 1955 1575 1575 4020 3970 2775 1975 1925 1525
PFO 2000 12365 | 4180 2090 2090 1712 1712 4230 3730 2960 2160 2110 1610
PFO 2500 13011 4400 2200 2200 1822 1822 4646 4146 3070 2270 2220 1720
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Jakos¢ na kazdg potrzebe
Odpowiednie dla aluminium
mosigdz i magnez

Seria PFO stanowi gwarancje produktywnosci

i efektywnosci dzieki ciggtym innowacjom
technologicznym, wyjgtkowo wytrzymatej konstrukcji,
wysokim predkosciom wtrysku (dla aluminium,
mosigdzu i magnezu), skréconym czasom cyklu

i witryskowi dwuobwodowemu. Colosio to gwarancja
bardzo wysokiej wydajnosci i doskonatosci odlewdw.

Model UM. PFO 200 PFO 250 PFO 320 PFO 400 PFO 560 PFO 750 PFO 1000 PFO 1200 PFO 1600 PFO 2000 PFO 2500
Sita zwierania kN 1962 2453 3139 4120 5690 7701 9810 12115 15892 19914 24672
Maks. sita wtrysku kN 262 288 361 442 522 751 738 980 1025 1595 1801
Sita wyrzutu kN 121 170 170 170 266 372 372 563 603 814 865
Min. wysokos¢ formy mm 200 200 200 250 350 400 450 450 550 500 650
Maks. wysokos¢ formy mm 500 550 700 750 850 950 1000 1100 1200 1400 1600
Maks. skok ptyty ruchomej mm 460 480 500 600 720 750 880 1000 1140 1350 1500
Skok wyrzutu mm 100 110 120 130 170 170 200 220 240 300 300
Wymiary zewnetrzne plyty mm 700 x 700 800 x 800 880 x 880 980 x 980 1120 x 1120 1270 x 1270 1410 x 1410 1540 x 1540 1750 x 1750 2020 x 2020 2240 x 2240
Odlegtos¢ miedzy kolumnami mm 450 500 560 620 715 800 900 995 1100 1260 1430
Srednica kolumny prowadzacej mm 90 100 110 125 145 170 190 205 240 280 300
Maks. waga wtrysku (AL) Kg 2 2,6 3,3 47 6,5 10,3 13,2 17,3 24,2 35,6 42,4
Maks. powierzchnia wtrysku

cm? 500 625 800 1050 1450 1962,5 2500 30875 4050 5075 6287,5
(400 kg/cm?)
Cykle na sucho Ne /1 14 12 " 10 8 6 6 5 3 3 2,5
Waga maszyny kg 10200 12700 15500 18800 25280 33450 43000 59500 80000 110000 140000

S=mm | 2050 2150 2230 2290 2430 2600 2740 3700 3910 4180 4400
Catkowite wymiary

D=mm | 5502 6080 6365 6738 7613 8618 9185 10981 11498 12365 13011
(Szerokosé - Dlugos¢ - Wysokos¢é)

W=mm | 2849 2909 2939 3100 3094 3148 3282 3878 4020 4230 4646
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COLOSIO S.r.l.

Via Caduti Piazza Loggia, 33
25082 Botticino Sera (Bs) Italy
Tel. +39 030 2692181
www.colosiopresse.it
info@colosiopresse.it

Przedstawiciel w Polsce:

Cast Metal Andrzej Fidler
ul. Krélewiecka 15/5
54-110 Wroctaw
Tel. +48 694 89 79 69
www.castmetal.pl
a.fidler@castmetal.pl

REV0001

RELBO S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIll, 3/C
25086 Rezzato (Bs) Italy
Tel. +39 030 2592663
www.relbo.it

info@relbo.it




